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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung zum 
Spannen einer Druckplatte auf einem Plattenzylinder, 
mit PaBelementen zur Aufnahme der Druckplatte mil 5 
ihren Registerstanzungen. mil einer ersten KJemmein- 
heit zur Aufnahme und zum Klemmen der Druckplatte 
an ihrem ersten Ende auf der Seite der Registerstanzun- 
gen, mit einer zweiten KJemmeinheit zur Aufnahme und 
zum KJemmen der Druckplatte an ihrem den Register- 10 
stanzungen gegenuberliegenden zweiten Ende« wobei 
den PaBelementen mit Indikatoren gekoppelte Sensor- 
elemente zugeordnet sind, um eine paBgenaue Anlage 
der Druckplatte mit ihren Registerstanzungen an den 
PaBelementen anzuzeigen. i5 

Eine derartige Spannvorrichtung ist aus der 
DE 35 27 1 03 C2 bekannt 

Selbst bei modemen Druckmaschinen, welche weit- 
gehend automatisiert sind, ist zu Beginn des Druckvor- 
ganges ein Einrichten der Maschine erforderlich, um 20 
sicherzustellen. daB das Dnickbild in einer korrekten 
Lage auf dem Druckpapier erscheint und dafi insbeson- 
dere bei Mehrfarbendruck die verschiedenen Dnickfar- 
ben in der korrekten Lage Qbereinander erscheinen, so 
daB das Druckbild stimmt und die gewQnschte Farbwir- 25 
kung erzieltwird 

Beim Offset-Druck werden als Druckplatten relativ 
dunne Metallfolien verwendet, bei welchen die in 
Druckrichtung gesehene vordere Kante als Bezugskan- 
te verwendet wird 30 

Um die korrekte Lage des Druckbildes auf dem Pa- 
pier sicherzustellen, werden an der Vorderkante der 
Druckplatte sogenannte Registerstanzungen ange- 
bracht. mit welchen die Druckplatte an PaBstifte ange- 
legt wird Soil eine Offset- Druckplatte auf einen Plat- 35 
tenzylinder aufgespannt werden, so wird die Druckplat- 
te zunachst mit ihrer Vorderkante derart in eine erste 
Klemmeinheit des Plattenzylinders eingelegt, daB die 
Registerstanzungen an den darin vorgesehen PaBele- 
menten anliegen. Sodann wird die Druckplatte in der 40 
ersten Klemmeinheit eingespannt und der Plattenzylin- 
der wird langsam gedreht, bis sich die Druckplatte um 
die AuBenflache des Plattenzylinders gelegt hat und mit 
ihrem hinteren, den Registerstanzungen gegenOberlie- 
genden Ende in eine zweite KJemmeinheit eingespannt 45 
werden kann, welche neben der ersten Klemmeinheit im 
Plattenzylinder angeordnet ist. 

Ist die Druckplatte an ihren beiden Enden in den 
Klemmeinheiten fixiert, so werden die Klemmeinheiten 
aufeinanderzu bewegt, wodurch die Druckplatte in Um- 50 
fangsrichtung des Plattenzylinders gespannt wird Bei 
diesem Vorgang, welcher in herkommlicher Weise mit 
Hilfe von Spannschrauben durchgefuhrt wird wird die 
Druckplatte hohen Zugkraften ausgesetzt 

AnschlieBend kann das Einrichten der Druckmaschi- 55 
ne beginnen. wozu das Front- und Seitenregister und 
ggf, das Schragregister verstellt werden konnen. 

Wird die Druckplatte beim Aufspannen auf den Plat- 
tenzylinder mit ihren Registerausstanzungen nicht kor- 
rekt an die PaBstifte angelegt, und die Druckplatte voll- eo 
standig aufgespannt, bevor dieser Fehler entdeckt wird 
so ist eine nachtragliche Korrektur kaum mehr moglich. 
da an der Druckplatte beim Aufspannvorgang lokale 
Verformungen, Markierungen und dgL entstehen kon- 
nen. 

Somii kann die Druckplatte infolge eines Montage- 
fehlers unbrauchbar werden und muB durch eine neue 
Druckplatte ersetzt werden, was erhebliche Kosten ver- 
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ursacht, insbesondere durch die Stillstandszeit der Ma- 
schine. 

Gem^B der eingangs genannten DE 35 27 103 C2 sind 
an einer Stimseite der Nut, in der die Klemmeinheiten 
zur Aufnahme und zum Klenunen der Druckplatte vor- 
gesehen sind drei Anschlagsonden vorgesehen, fiber die 
die Druckplatte mit entsprechenden Registerausstan- 
zungen gelegt wird Mittels Indikatoren in den An- 
schlagsonden wird angezeigt, ob die Druckplatte mit 
ihren Registerausstanzungen paBgenau an den An- 
schlagsonden anliegt 

Als nachteilig hat sich hierbei erwiesen, daB die An- 
schlagsonden an der Stimseite der Aufnahmenut des 
Plattenzylinders vorgesehen sind Somit ist eine Anpas- 
sung der Lage der Anschlagsonde bei Veranderungen 
des Druckbildes in bezug auf die Registerstanzungen 
kaum moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Spannvorrichtung zum Spannen und Verstellen einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder zu schaffen. mit 
der Montagefehler weitgehend ausgeschlossen sind und 
die ein einfaches und schnelles Einrichten der Druck- 
platte ermoglicht 

ErfmdungsgemiB wird diese Aufgabe durch eine 
Vorrichtung gemaB den gegenstandlichen Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost 

ErfmdungsgemaB sind also Sensorelemente vorgese- 
hen. fiber die eine Prflfung der vollstSndigen Anlage der 
Registerstanzungen an den PaBelementen erfolgt Auf 
diese Weise wird festgestellt, ob die Registerstanzungen 
in der gewunschten Weise vollstandig an den PaBele- 
menten anliegen. so daB der Einrichter der Maschine 
erst nach Kontrolle dieser Bedingung die Druckplatte 
an ihrem vorderen Ende einklemmen kann und somit 
eine Fehlmontage vermieden wird 

Dadurch. daB die PaBelemente an der ersten Klemm- 
einheit vorgesehen sind, konnen die PaBelemente auf 
die fur eine spezielle Druckplatte spezifische Lage des 
Druckbildes in bezug auf die Registerstanzungen zu- 
sammen mit der ersten Klemmeinheit eingestellt wer- 
den. Sobald diese Einstellung einmal vorgenommen ist, 
wird die paBgenaue Anlage der Druckplatte mit ihren 
Registerstanzungen an den PaBelementen durch die mit 
Indikatoren gekoppelten Sensorelemente angezeigt Da 
die PaBelemente an der ersten Klemmeinheit vorgese- 
hen sind ist auch nach der Erstellung eines Andruckes 
eine Verstellung der Druckregister moglich. ohne daB 
die Lagekontrolle der Registerstanzungen in bezug auf 
die PaBelemente beeintrachtigt wird 

Es sind Stelleinrichtungen zur Verstellung der Druck- 
platte in Bezug auf den Plattenzylinder vorgesehen. wo- 
bei die Stelleinrichtungen zum Einrichten in eine Aus- 
gangsposition verstellbar sind und wobei mindestens 
einer Stelleinrichtung ein weiteres Sensorelement zuge- 
ordnet ist, um zu prufen, ob sich die Stelleinrichtung in 
der Ausgangsposition befmdet 

Da zu Beginn des Andruckvorganges die Stelleinrich- 
tungen zunachst in ihre Ausgangsposition zuruckge- 
stellt werden mussen, wird auf diese Weise mit Hilfe des 
Sensorelementes eine zusatzliche Prufung ermoglicht, 
ob sich die jeweilige Stelleinrichtung in ihrer Ausgangs- 
position befmdeL Somit wird der nachfolgende Einrichi- 
vorgang erheblich vereinfacht, da durch die vorherige 
Prufung sichergestellt ist. daB die Druckregister ausge- 
hend von ihrer Ausgangsposition aus verstellt werden. 

In bevorzugter Weiterbildung ist vorgesehen. dafl die 
PaBelemente stiftartige Elemenie sind, welche als Sen- 
sorelemente ausgebildet sind. 
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Durch diese MaBnahme ist ein besonders einfacher 
Aufbau ermdglicht, da keine zusdtzlichen Sensorele- 
mente erforderlich sind, sondem die Sensorelemente 
mit den PaQelementen integriert sind. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
sind die Sensorelemente als elektrische Kontaktelemen- 
te ausgebildet, Qber welche bei vbllstandiger Aniage der 
Registerstanzungen ein elektrischer Stromkreis Qber 
die Druckplatte geschlossen wird. 

Obwohl grundsatzlich die Sensorelemente auch an- 
dersartig aufgebaut sein konnen, also z. B. als induktive 
Oder kapazitive Sensorelemente ausgebildet sein k5n- 
nen, ist bei dieser AusfQhrung der Sensorelemente eine 
besonders einfache und zuveri§ssige Prufung der ge- 
wunschten Montagelage der Druckplatte ermoglicht, da 
einerseits elektrische Kontaktelemente einen relativ 
einfachen Aufbau aufweisen und andererseits eine voll- 
standige Aniage der Registerstanzungen an den Sensor- 
elementen immer dann sichergestellt ist, wenn der 
Stromkreis Ober die Druckplatte geschlossen ist 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung sind die Indika- 
toren als LEDs ausgebildet. welche in die Sensorele- 
mente integriert sind. Sind sowohl Indikatoren vorgese- 
hen, welche die korrekte Aniage der Registerstanzun- 
gen an den PaQelementen signalisieren, als auch Indika- 
toren vorgesehen, welche signalisieren. daB sich die 
Stelleinrichtungen in ihrer Ausgangsposition befinden, 
so kdnnen hierzu beispielsweise verschiedenfarbige 
LEDs in die PaBelemente integriert sein. 



Die Stelleinrichtungen werden hier nicht naher be- 
schrieben und sind in der Zeichnung nur schematisch 
angedeutet, da diese an sich bekannt sind Zus^tzlich 
kdnnen weitere Stelleinrichtungen vorgesehen sein. 
5 Die erste KJemmeinheit 30 und die zweite Kiemmein- 
heit 32 weisen jeweils eine rechteckformige in Axial- 
richtung des Plattenzylinders 12 verlaufende innere 
Spannschiene 18 bzw. 26 auf. Parallel zu der inneren 
Spannschiene 18 bzw. 26 ist jeweils eine iuBere Spann- 
10 schiene 20 bzw. 28 vorgesehen, welche nach auBen hin 
leicht abgeschragt ist. um eine bessere Anpassung der 
Form an den Umfang des Plattenzylinders 12 zu errei- 
chen. da ja die Spanneinrichtung 10 an keiner Stelle 
Qber die Umfangslinie des Piatienzyiinders 12 hervor- 
15 stehendarf. 

Die auBeren Spannschienen 20 bzw, 28 sind jeweils 
uber einen Hydraulikzylinder. welcher schematisch mit 
der Ziffer 22 bzw. 24 angedeutet ist. mit den inneren 
Spannschienen 18 bzw, 26 verbunden. Die auBeren 
20 Spannschienen 20 bzw. 28 sind Qber die Hydraulikzylin- 
der 22 bzw. 24 in Richtung auf die inneren Spannschie- 
nen 18 bzw. 26 verfahrbar, so daB eine dazwischen be- 
findliche Druckplatte 14 sicher zwischen den Spann- 
schienen festgeklemmt werden kann. 
25 Auf der inneren Spannschiene 18 der ersten KJemm- 
einheit 30 sind gem^B Fig. 2 zwei PaBelemente 16, 17 
angeordnet, an welche die Druckplatte 14 mit ihren Re- 
gisterstanzungen 50. 52 aniegbar ist 

Da die Registerstanzungen 50. 52 an der Vorderkante 



Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und 30 64 der Druckplatte 14 halbkreisfdrmig angebracht sind. 



die nachstehend noch zu erlslutemden Merkmale nicht 
nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondem 
auch in anderen Kombinationen oder in AUeinstellung 
verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorliegenden 
Erfindung zu verlassen. 

Ein bevorzugtes AusfQhrungsbeispiel der Erfindung 
wird unter Bezugnahme auf die Zeichnung nachstehend 
erlautert 

Es zeigen 



weist ein erstes PaBelement 16 eine kreisf6rmige Form 
auf. wobei der Radius wenige Hundertstel Millimeter 
geringer ist als der Radius der Registerstanzungen 52, 
und ein zweites PaBelement 17 weist eine etwa ovale 
35 Form auf, wobei die Rundung einen merklich kleineren 
Radius besitzt als der Radius der Registerstanzung 50. 
Durch diese Form der PaBelemente 16. 17 ist eine ein- 
wandfreie Aniage der Druckplatte 14 mit ihren Regi- 
sterstanzungen 50, 52 an den PaBelementen 17, 16 er- 



Fig. 1 eine Teil-Seitenansicht eines Plattenzylinders 40 moglicht Die PaBelemente 16. 17 sind gleichzeitig als 



mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung in schemati- 
scher Darstellung und 

Fig, 2 eine Aufsicht auf die vordere Klemmeinheit mit 
einer an die PaBelemente mit ihren Registerstanzungen 
angelegten Druckplatte in schematischer Darstellung. 

In Fig. 1 ist mil der Ziffer 12 ein Ausschnitt eines 
Plattenzy iers einer Offset-Bogen-Druckmaschine 
angedeutei, welcher an seiner Oberflache eine in Axial- 
richtung verlaufende etwa rechteckformige Ausneh- 
mung 1 1 aufweist, innerhalb derer eine erfindungsgema- 
Be Spannvorrichtung angeordnet ist, die insgesamt mit 
der Ziffer 10 bezeichnet ist 

Eine erste Klemmeinheit, welche zur KJemmung ei- 
ner Druckplatte 14 an ihrem vorderen. mit Registerstan- 
zungen versehenen Ende 65 vorgesehen ist, ist insge- 
samt mit der Ziffer 30 bezeichnet 

Unterhalb der ersten KJemmeinheit 30 ist eine ent- 
sprechend aufgebaute zweite Klemmeinheit 32 ange- 
ordnet Beide Klemmeinheiten 30, 32 sind uber hydrauli- 



elektrische Kontaktelemente und damit als Sensorele- 
mente ausgebildet, um einen elektrischen Kontakt mit 
der elektrisch leitfahigen Druckplatte 14 herzustellen. 
Innerhalb jedes PaBelementes 16. 17 sind nebeneinan- 
45 der zwei LED-Elemente 56. 60 bzw. 54, 58 angeordnet 
welche von auBen erkennbar sind. 

Eine in Fig. 2 nur schematisch angedeutete Steuerein- 
heit welche mit der Ziffer 62 bezeichnet ist ist mit den 
LEDs uber geeignete Steuerleitungen verbunden, Bei 
50 jedem PaBelement 16, 17 ist eine LED 56 bzw. 54 mit der 
angelegten Spannung in Reihe geschaltet so daB dann, 
wenn der Stromkreis uber eine zwischen den PaBele- 
menten 16. 17 anliegende Druckplatte 14 geschlossen 
ist beide LEDs aufleuchten. Die beiden ubrigen LEDs 
55 58 bzw. 60 werden Qber die Steuereinheit 62 derart 
angesieuert daB diese nur dann aufleuchten, wenn vier 
zusatzlich mil der Steuereinheit 62 verbundene Sensor- 



elemente 48. 49 bzw. 68. 69 signalisieren, daB sich die 
Stelleinrichtungen 42, 44, 46, 47 in ihrer Ausgangsstel- 
sche Stelleinrichtungen 46 bzw. 47 jeweils gegenuber eo lung befinden. 
dem Rand der Ausnehmung 1 1 in Tangentialrichtung Soli eine Druckplatte auf dem Plattenzylinder aufge- 
des Plattenzylinders 12 verschiebbar. wie durch die Pfei- spannt werden. so werden zunachst beide Klemmeinhei- 
le 40. 41 angedeutei ist ten 30, 32 gelost und die Stelleinrichtungen 42. 44. 46. 47 

Dabei sind die Klemmeinheiten 30. 32 jeweils uber in ihre Ausgangsstellung gefahren. Ist die Ausgangsstel- 
eine Fuhrung 19 bzw. 21 mit einer Zwischenplatte 34 65 lung erreicht so wird dies durch Aufleuchten der zuge- 
bzw. 36 verbunden. Jede Zwischenplatte 34 bzw. 36 ist horigen LEDs 58. 60 angezeigt Nun wird die Druckpiat- 
wiederum uber eine Stelleinrichtung 42 bzw. 44 in Axial- te mit ihren beiden Registerstanzungen an die PaBele- 
richtung des Plattenzylinders 12 verstellbar. mente angelegt bis das Erreichen der gewunschten 
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Endposition durch Aufleuchten der beiden anderen 
LEDs 54, 56 signalisiert wird, welche zweckmaBigerwei- 
se eine andere Farbe als die beiden zuvor genannten 
LEDs aufweisen. Die erste oder vordere Klemmeinheit 
30 kann nun aktivien werden, wenn die Steuereinheit 62 
ein Freigabesignal abgibt Der Hydraulikzylinder 22 
wird somit betatigt und die Druckplatte an ihrem vorde- 
ren Ende festgeklemmL Sollte sich die Druckplatte bei 
dem KJemmvorgang verschieben, so wird dieser Vor- 
gang automatisch unterbrochen. 

1st die Druckplatte an ihrem vorderen Ende in der 
vorgesehenen Weise in der ersten KJemmeinheit einge- 
spannt, so wird der Plattenzylinder in eine langsame 
Drehung versetzt, bis sich die Druckplatte von auBen 
auf den Zylinder ausgelegt hat und mit ihrem htnteren 
Ende in die zweite Klemmeinheit 32 eingefuhrt werden 
kann. Nun wird die Druckplatte an ihrem zweiten oder 
hinteren Ende gleichfalls durch Betatigen des Hydrau- 
likzylinders 24 festgeklemmt AnschlieBend erfolgt das 
Spannen der Druckplatte auf den Plattenzylinder, wozu 20 
die vorzugsweise hydraulische Stelleinrichtungen 46 
bzw. 47 betatigt werden, wodurch die erste Klemmein- 
heit 30 und die zweite Klemmeinheit 32 in Tangential- 
rich tung des Plattenzylinders 12 in Richtung der Pfeile 
37, 38 aufeinander zu bewegt werden, so daB die Druck- 25 
platte mit hoher Kraft auf den Plattenzylinder aufge- 
spannt wird. 
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1. Spannvorrichtung zum Spannen einer Druck- 
platte auf einem Plattenzylinder, mit PaBelementen 
(16, 17) zur Aufnahme der Druckplatte (14) mit ih- 
ren Registerstanzungen (50, 52X mit einer ersten 
KJemmeinheit (30) zur Aufnahme und zum Klem- 35 
men der Druckplatte (14) an ihrem ersten Ende (65) 
auf der Seite der Registerstanzungen (50, 52), mit 
einer zweiten KJemmeinheit (32) zur Aufnahme 
und zum Klemmen der Druckplatte (14) an ihrem 
den Registerstanzungen (50, 52) gegenuberliegen- 40 
den zweiten Ende (66X wobei den PaBelementen 
(16, 17) mit Indikatoren (54, 56; 58, 60) gekoppelte 
Sensorelemente zugeordnet sind, um eine paBge- 
naue Anlage der Druckplatte (14) mit ihren Regi- 
sterstanzungen (50, 52) an den PaBelementen (16, 45 
17) anzuzeigen, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Sensorelemente an der ersten Klemmein- 
heit (30) angeordnet sind. und 
daB Stelleinrichtungen (42, 44, 46, 47) zur Verstel- 
lung der Druckplatte (14) in Bezug auf den Druck- 50 
zylinder (12) vorgesehen sind, die zum Einrichten in 
eine Ausgangsposition verstellbar sind und mit de- 
nen zumindest ein weiteres Sensorelement (48, 49, 
68, 69) zusammenwirkt, um zu prufen, ob sich die 
Stelleinrichtungen in der Ausgangsposition befin- 55 
den. 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, bei der die 
PaBelemente (16, 17) stiftartige Elemente sind. die 
als Sensorelemente (16, 17) ausgebildet sind, 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei 60 
der die Sensorelemente (16, 17) als elektrische Kon- 
taktelemente ausgebildet sind, uber die bei voll- 
standiger Anlage der Registerstanzungen (50, 52) 
ein elektrischer Stromkreis uber die Druckplatte 

( 14) geschlossen wird 65 

4. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, bei der mindestens ein Sensorele- 
ment (16. 17; 48, 49, 68, 69) mit einem Indikator (54, 



56; 58, 60) zur optischen und/oder akustischen An- 
zeige des Zustandes des Sensorelementes gekop- 
pelt ist 

5. Spannv rrichtung nach Anspruch 4, bei der der 
Indikat r (54. 56; 58, 60) als LED ausgebildet ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: DE 42 23 906 C2 

Int. Cl.«: B41F 27/12 

Veroff ntlichungstag: 28. Septomber 1995 




508 139/112 



ZE1CHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI 

V rdffentlichungstag: 



DE42 23 90ir^ 
B41F 27/12 

28. Sept mber1995 




Docket #. 
Applic. # 
Applicant: 

Lerner and Greenberg, PA 

Post Office Box 2480 
Hollywood. FL 33022-2480 
Tel: (954)925-1100 Fax:(954)925-1101 



Fig. 1 



508 139/112 



